Carbén activado peletizado

a :
C%botecnia Amin-Carb Pélet

Amin-Carb Pélet es un carboén activado peletizado cuyas propiedades lo hacen particularmente adecuado para tratar aminas en solucién acuosa utilizadas para
endulzar gas natural y para desulfurar otros gases.

Estas propiedades son:

Debido a su origen mineral bituminoso y al proceso de activacién térmica al que se somete, el didmetro de poro predominante de Amin-Carb Pélet es entre tres
y diez veces mayor al tamafio de la mayoria de las moléculas que es necesario adsorber en la aplicacion mencionada, lo que lo hace particularmente apropiado.

. Amin-Carb Pélet posee una porosidad bien desarrollada, que favorece la cinética de adsorcion.

° Amin-Carb Pélet tiene una buena resistencia mecanica, que es de particular importancia en el proceso de tratamiento de aminas.

° Con el objeto de aumentar el rendimiento de Amin-Carb Pélet como adsorbente, su proceso de produccion incluye un lavado &cido con el que se logra un
contenido bajo de cenizas.

El proceso de endulzamiento de gas natural mediante aminas

Cuando un gas natural contiene cantidades apreciables de sulfuro de hidrogeno (H,S), se le llama gas amargo. El H,S es un contaminante &cido, y suele estar
acompafiado de otros compuestos, también acidos, como didéxido de carbono (COj, sulfuro de carbonilo (COS) y disulfuro de carbono (CS,).

Estos compuestos causan enormes problemas de corrosion en el manejo, almacenamiento y aplicacién del gas natural. Por lo tanto, es necesario aplicar un
proceso de purificacién que los retenga.

A dicho proceso se le llama endulzamiento y al gas natural resultante se le conoce como gas dulce.

Uno de los procesos de endulzamiento més utilizados, consiste en tratar el gas amargo en una torre de absorcion en la que se aplica una amina en solucién acuosa,
a una concentracion tipica de entre 20 y 30%. La concentracién mas adecuada depende de la amina que se utilice y del tipo de compuestos acidos presentes en
el gas a tratar. El proceso se lleva a cabo a temperatura ambiente. Las principales aminas que se emplean son monoetanolamina (MEA) y dietanolamina (DEA).
El grupo hidroxilo de estas aminas disminuye su volatilidad, y el grupo amino aporta la alcalinidad necesaria para reaccionar con los contaminantes del gas que
se va a endulzar.

Después de que la amina en solucion ha absorbido los gases acidos, se calienta a 110 — 130°C y se trata en una columna de desorcién, en la que el H,S y los
demas gases &cidos se desprenden. Con esto, la amina recobra su estructura quimica y se considera regenerada. EI H,S desorbido (liberado) puede utilizarse
para obtener azufre elemental.

Una vez regenerada la amina en solucién acuosa, se enfria hasta temperatura ambiente y se envia de nuevo a la torre de absorcion, para cerrar el ciclo:
absorcién-calentamiento-desorcién-enfriamiento.

La necesidad de tratar la amina en solucion acuosa

En el ciclo anterior, la amina en solucién va acumulando sdlidos suspendidos, hidrocarburos ligeros procedentes del gas natural y productos de la degradacion
de la amina. Entre los dos Ultimos, algunos son espumantes y otros son acidos organicos que aumentan significativamente la corrosividad de la solucion.
Pueden anadirse agentes antiespumantes y anticorrosivos, pero esto no resuelve el problema de fondo. El verdadero remedio consiste en retener y separar los
contaminantes sefialados. Si esto no se lleva a cabo, el proceso completo termina por colapsar.

Se ha encontrado que puede tratarse alrededor del 10% de la amina en solucién que forma parte del ciclo, y que el punto adecuado es después de que se ha
enfriado la amina pobre.

El tratamiento se compone de tres pasos: (a) Filtracion en la que se retienen sélidos suspendidos mayores a 5-10 micras; (b) Adsorcion en carbén activado; y (c)
Filtracion para retener particulas de carbén activado mayores a 5-10 micras, que se hayan desprendido. El primer paso tiene como objeto evitar que los sélidos
tapen las entradas a los poros del carbén activado.

El carbén activado en el tratamiento de la amina pobre en solucion acuosa

El objetivo del CA es adsorber los hidrocarburos ligeros y productos de degradacion de la amina.

Es aqui en donde se aplica Amin-Carb Pélet.

Tipicamente, el tiempo de vida promedio de este carbén es de entre 6 y 9 meses. Mientras el carbdn no ha agotado su capacidad de adsorcion, decolora la
solucién de amina pobre que ha pasado por él.

Otras aplicaciones de Amin-Carb Pélet

Amin-Carb Pélet también se aplica en el tratamiento de aminas en solucién acuosa que se utilizan para eliminar compuestos de azufre en biogds y en el gas
carboénico que se produce para la obtencion de bebidas carbonatadas.

Garantia de Carbotecnia

Las especificaciones e informacion contenidas en esta ficha técnica estan basadas en fuentes que consideramos serias y confiables, asi como en mediciones realizadas por nuestro laboratorio de control de calidad. Dado
que las condiciones y métodos de aplicacion se encuentran fuera de nuestro control, este documento no implica ninguna garantia implicita o explicita del funcionamiento del producto. Es recomendable que el usuario
realice siempre pruebas piloto para determinar si las caracteristicas y rendimientos aqui reportados son los adecuados para su proceso.
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Especificaciones técnicas

Propiedad Especificacion
Numero de yodo (mg/g, min.) 1000 ASTM D-4607
Area superficial (m2/g, min.) 1000 Método N, BET
Dureza (min.) 90 ASTM D-3802
Humedad (%, max.) 10 ASTM D-2867
Diametro nominal del pélet (mm) 4 NA
Contenido de cenizas (%, max.) 14 ASTM D-2866
pH (méx.) 5 ASTM D-3838
Condiciones de OperaCién recomendadas Caida de presion tipica (Pélet 4mm / Presion 15 psia)
5 30r \
£
8 25
c o
. 3 20
Especificacion Valor £%
03z 15
Tiempo de contacto en cama vacia (min). 15 E ° 10 /
=T .
Carga hidraulica de servicio (gpm/ft?). Entre2y 4 3 3 |
S 05 —
i — | J
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110
Velocidad superficial (ft./min.)
@ 21.1°C
Compuestos
de azufre
m P
Gas dulce
CAG
Intercambiador
.z de calor .
Absorcion Desorcion

P o

Gas amargo

N

Amina rica

Garantia de Carbotecnia
Las especificaciones e informacion contenidas en esta ficha técnica estan basadas en fuentes que consideramos serias y confiable:

o

Amina pobre

s, asi como en mediciones realizadas por nuestro laboratorio de control de calidad. Dado

que las condiciones y métodos de aplicacion se encuentran fuera de nuestro control, este documento no implica ninguna garantia implicita o explicita del funcionamiento del producto. Es recomendable que el usuario
realice siempre pruebas piloto para determinar si las caracteristicas y rendimientos aqui reportados son los adecuados para su proceso.
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