Carbén activado mineral peletizado para retencion de amoniaco y aminas de bajo peso molecular

C%botecni . p
OIECNA vapamén pélet

El amoniaco es un compuesto ampliamente utilizado industrial y comercialmente. Posee un olor repulsivo que con frecuencia requiere controlarse.

Las aminas, por su parte, son moléculas organicas derivadas del amoniaco. Comparten, por lo tanto, algunas propiedades quimicas entre si.

Las aminas se caracterizan por poseer olores nauseabundos. Estan presentes en los aminoacidos que conforman las proteinas, y que son un componente esencial
de los organismos vivos. Cuando las proteinas se descomponen, forman distintas aminas, como cadaverina y putrescina, que poseen un olor desagradable. De
ahi viene el olor de la carne descompuesta.

Aunque el carbon activado es el principal adsorbente utilizado en la purificacion de aire, no tiene la capacidad para retener amoniaco, ni aminas de bajo peso
molecular.

Es por ello que Carbotecnia ofrece Vapamon pélet, un carbén activado impregnado con acidos no volétiles, que retiene esta familia de compuestos por reaccion
quimica en la superficie del carbon.

La capacidad de adsorcion de Vapamon pélet es més del doble que la de un carbén no impregnado. Entre sus principales aplicaciones estan: el control de olores
en venteos de plantas de tratamiento de aguas residuales o en areas de produccion y almacenaje de productos carnicos; y el control de olores en los multiples
procesos que utilizan amoniaco.

El carbdn activado estandar a partir del que se produce Vapamon pélet, es de muy alta capacidad, y tiene una forma de pelets cilindricos de 4 mm de diametro,
que causan muy baja caida de presion en corrientes gaseosas.

Especificaciones técnicas

Propiedad Especificacion Norma

, i Pélet-8 800

Area superficial BET (m?/g, min.) * 5 NA
Pélet-10 1000
Pélet-8 0.45-0.55

Densidad aparente (g/cmq) 5 ASTM D-2854
Pélet-10 0.37 - 0.47

Humedad (%, max.) 10 ASTM D-2867

Dureza (%, min.) 92.0 ASTM D-3802

Diametro nominal (mm) 4 NA

i i Pélet-8 800

Numero de yodo (mg/g min.) ; ASTM D-4607
Pélet-10 1000

Contenido de cenizas (%, max.) 14 ASTM D-2866

pH del extracto acuoso (max.) 2 ASTM D-3838

Capacidad de retencién de amoniaco (%, peso) 11.0 NA

* Antes de impregnar Presentacion: ft3, sacos de 20 kg y supersacos de 500 kg.

Especificaciones técnicas

Caida de presion tipica (Pélet 4mm / Presion 15 psia)
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Velocidad superficial (ft./min.)
@ 21.1°C

Garantia de Carbotecnia

Las especificaciones e informacion contenidas en esta ficha técnica estan basadas en fuentes que consideramos serias y confiables, asi como en mediciones realizadas por nuestro laboratorio de control de calidad. Dado
que las condiciones y métodos de aplicacion se encuentran fuera de nuestro control, este documento no implica ninguna garantia implicita o explicita del funcionamiento del producto. Es recomendable que el usuario
realice siempre pruebas piloto para determinar si las caracteristicas y rendimientos aqui reportados son los adecuados para su proceso.

Calle B 2105 Int.A i

Col. El Tigre ventas@carbotecnia.com.mx REV. 240708 Elaboré ADV 210603
Zapopan, Jalisco, México https://carbotecnia.info ' Revisé PMG 240708
(33) 3834 0906



https://www.carbotecnia.info/producto/carbon-activado-para-gases-de-amonicaco-y-aminas-vapamon/

